Technische Produktinformation

Perforierte Bellftungsschlduche
aus Polyethylen-Hygienefolie

GPE-Baureihe
Wesentliche Vorteile............... 2
Allgemeines ..........ccocuvveeieiennns 3
Technische Daten ................. 5
Planming :o.vmmmmon 6
Wabhl der Lochung................ 10
Montage .......cccoceeiiiiiiinnnnn 11
Referenzliste ..........c.o.ovvuvnn.. 15
Bestellformular .................... 24

Passend fir alle gangigen Luftkiihler und Klimageréte, z.B.:

e Kiia G T A B Fincoil 860




IIGLK Seite 2

Luftleitsysteme fiir die Lebensmittelindustrie

Wesentliche Vorteile

o dulerst preiswert

o glatte, stabile und reilfeste weille Polyethylen-Hygienefolie (kein Textil oder Gewebel)
o Material gegen Mikroorganismenbefall bestindig

o kein vergilben der Folie (auch nach ldangerem Gebrauch)

o hochwertige Polyethylen-Hygienefolie, daher hohe Standzeiten (1-4 Jahre)

‘TN NN NN
o Luftaustritt durch eingestanzte kleine Lécher (@3 und @8 mm)

= daher kein Verstopfen mehr méglich 00000000 O

o seit liber 6 Jahren auf dem nationalen und internationalen Markt

[ N E X N H X
erfolgreich im Einsatz 209 i

o wird bereits in tiber 100 renomierten Betrieben Deutschlands eingesetzt!

o palt problemlos an vorhandene Seilsysteme der Textil- oder Gewebeschlduche

o 100% lebensmittelecht und vollstéindig recyclebar

o fir alle handelsiiblichen Verdampfer, Deckenluftkiihler und Zuluftgerite geeignet

e kundenspezifische Lochungen (auch nur ,einseitig“ méglich)

o Luftaustritt nach dem Strahlenprinzip, daher gezielte Luftfiihrung im Raum méglich
o bessere, gleichméBigere Luftdurchspiilung im Raum

o einfach und schnell abspritzen (aufwendiges, teures ,,Waschen* enfillt somit!)

o sehr geringes Eigengewicht (0,25 kglmz) dadurch an nur einem Seil aufzuhéngen

o lieferbar mit Einzel- oder Doppelaufhédngung passend fiir Seil- oder Schienensystem
o Individuelle Durchmesser bis 980 mm und Lingen bis 70 m lieferbar

o funktioniert ohne Reilverschliisse und Luftgleichrichter

o kurze Lieferzeiten (8-12 Tage)

o einfach und schnell mit Karabinerhaken aufgehingt (Zubehér)

o umfangreiches Montage- und Zubehdrmaterial aus Edelstahl ab Lager lieferbar

e nur geringe ext. Pressung erforderlich (30...40 Pa, max. 50 Pa)
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Allgemeines

Problemloser Umstieq
Mdchten Sie von Textil- oder Gewebeschlauchen auf die GPE-Beltftungsschlauche um-
steigen, so ist das technisch wie auch bauseits ohne Probleme méglich, denn die Ab-
messungen z.B. flr die Seilaufhdngung sind die gleichen wie fiir Textilschlduche.

Verwendungszweck
Die gelochten Beliiftungsschlauche der GPE-Serie werden vorzugsweise fiir die Luft-
verteilung in lebensmittelverarbeitenden Betrieben und in der Industrie zum Heizen,
Kihlen und Bellften eingesetzt. In den meisten Fallen werden sie flir den Einsatz mit
Verdampfern oder Deckenluftkiihler konzipiert. Aber auch ungelochte Beliiftungs-
schlduche sind fur den konventionellen Lufttransport als glinstige Alternative sehr gut
geeignet.

Hygienisch unbedenklich

Die groRe Nachfrage nach diesen Schlduchen beruht auf dem wesentlichen Vorteil der
gleichméaBigen und zugfreien Verteilung von Kaltluft ohne dabei die lebensmittelrechtli-
chen Hygienevorschriften zu vernachlassigen. Aus diesem Grund werden die Bellif-
tungsschlduche der GPE-Serie aus 100% lebensmittelechter Polyethylen-Hygienefolie
gefertigt, die den unbedenklichen Einsatz im Lebensmittelbereich erméglicht. Die weile,
undurchsichtige Folie bleibt auch nach monatelangem Betrieb immer noch gut ansehn-
lich. Eine Farbverénderung wie bei Textilschlauchen ist auch nach mehrmaligem reinigen
praktisch nicht erkennbar.

Optimale Luftverteilung
Da der Schlauch nicht aus Gewebe sondern aus einer massiven Folie besteht, wird der
Luftaustritt (ber eingestanzte Loécher (@3 und @8mm) vorgenommen. Der grofe Vorteil
gegentiber Textil- oder Gewebeschlduchen liegt in dem wartungsfreien Betrieb und dem
kontrollierten Luftstromaustritt (,Strahlenprinzip®).

1. Die Locher kénnen nicht mit Fettablagerungen, Staub, Feststoffen u.&. verstopfen.
Die Bakterien- und Pilzbildung im Schlauch schreitet dadurch nur sehr langsam voran,
so dal die Reinigungsintervalle dieses Schlauches deutlich vergréRert werden kén-
nen.

2. Durch vorher festgelegte Lochbereiche kann bestimmt werden wie die Luftstromungs-
verhéltnisse im Raum sein sollen. Zuglufterscheinungen an Arbeitspldtzen kénnen
damit wirkungsvoll vermieden werden.

Die Position der Locher

(,Lochungsbereich”) kann der Kunde selbst

festlegen (siehe letztes Blatt). Er hat die Wahl

neben einer herkémmlichen ,Standardlo-
chung®, eine "kundenspezifische Lochung" zu
wéhlen. Dadurch ist es moglich den Luftstrom-
verlauf im Raum genau vorherzubestimmen.

8o kann z.B. an sensiblen Arbeitsbereichen - ..........

unerwiinschte Zugluft auf wirkungsvolle Weise

vermieden werden.

o Die Anzahl und GréRe der Lécher
ist lufttechnisch bedingt und richtet sich nach der Luftleistung des Verdampfers und
der Wahl der Lochungsart. Die Berechnung der Lochzahl und LochgréRe wird daher
von unseren Luftungstechnikern vorgenommen.
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e Durch die eingestanzten Locher wird zudem eine hohere Luftaustrittsgeschwindig-
keit erzeugt (,Strahlenwirkung®). Insbesondere warme Luft wird somit wesentlich wei-
ter in den Raum hineingeworfen, als es bei Textilschlduchen mit feiner Webung még-
lich ist (,Quellwirkung") - der Splilgrad im Raum wird dadurch deutlich verbessert.

Niedrige Betriebskosten

Durch den &uRerst niedrigen Anschaffungspreis werden die meisten Schlduche in der
Praxis als ,Einweg-Schlduche" eingesetzt, d.h. sie werden nicht so oft wie Textilschlau-
che zeitaufwendig und teuer gereinigt, sondern nach einer gewissen Zeit (zwischen 1
und 4 Jahren) gegen einen neuen Schlauch ersetzt, da die Reinigungskosten (Personal,
Arbeitszeit, Reinigung, Reiniger) in den Betrieben deutlich tiber den Anschaffungskosten
eines neuen Ersatzschlauches liegen. Weil der Schlauch durch eingestanzte Lécher
tiberhaupt nicht mehr verstopfen kann, braucht er deshalb nur gelegentlich kurz mit ei-
nem Hochdruckreiniger an der Aufenhaut abgespritzt werden. Die Absténde zwischen
den Reinigungen werden dadurch deutlich erhoht.

Die Folie bleibt auch nach langerem Einsatz iber Monate hinweg ansehnlich und verliert
nicht an Farbe.

Einfache und schnelle Montage
Die Aufhdngehaken (Karabiner- oder Simplexhaken), die Spannschelle und ein evt. be-
notigter Anschlu3stutzen sind nicht am Schlauch befestigt und als Zubehdér erhéltlich.

Geringes Eigengewicht
Durch das niedrige spezifische Gewicht der Folie (0,25 kg/mz) kann der Schlauch beim

Reinigen auf dem Seil auf ein Minimum zusammengeschoben werden.

Das Aufhéngen des Schlauches kann in der Regel von nur einer Person bewéltigt wer-
den. Eine doppelte Seilaufhdngung ist aus Gewichtsgriinden nicht erforderlich, ist
jedoch ebenfalls lieferbar.

Bei einer Neubestellung achten Sie daher auf die Zusatzangabe ,Schlauch mit doppelter
Seilaufhdngung”.
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Material

Foliendicke
Frarbe
Gewicht
Besténdigkeit

Unbesténdig-
keit

Temp. bereich
Ext. Pressung
Entsorgung
Standzeit
Garantie
Typenschild
Reinigung
Durchmesser
Schlauchlan-
gen

Lochung
Anschlufd
Aufhé@ngung

Abmessungen

Technische Daten

100% Polyethylen-Hygienefolie (100% lebensmittelecht) gefertigt nach
IS09002, @ 8mm Osen (verchromt), Mikroorganismen abweisend nach
DIN 53739

0,2 mm, reiftfest

weil}, undurchsichtig

0,25 kg/m?

Walrige Séuren, Laugen, Salzlésungen, unter 60°C in allen organischen
Lésungsmitteln unléslich

Konzentrierte oxidierende Sauren und Halogene

-60...+60°C dauertemperaturbestandig

30...40Pa (max. 50 Pa)

vollstandig recyclebar

1...4 Jahre (je nach Einsatzbereich und Umweltfaktoren)
6 Monate (wahrend dieser Zeit keine Demontage vom Seilsystem)
auftragsbezogen

wartungsfrei (Dampfstrahlen méglich)

@190...980 mm (alle Zwischengréfien maglich)

bis 70 m

@ 3 und 8 mm (je nach Anforderung) gradfrei eingestanzt

an Verdampfer mit separater Spann- oder Rohrschelle (Zubehér)

einfach (Standard) oder doppelt (Spurweite 360 mm) an Seil- /Schienen-
systeme. 1,5 Osen pro Meter (3,0 Osen pro Meter bei Doppelaufhdngung).

Empfohlenes Zubehor: Karabiner- oder Simplexhaken
(Vorhandene Seil-/Schienensysteme kénnen in den meisten Féllen weiterbenutzt werden)

- Lange > Leiste mit Osen
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Planung

Ausschreibungstext
Beliiftungsschlauch aus 100% Polyethylen-Hygienefolie
entsprechend den lebensmittelrechtlichen Hygienevorschriften in der lebensmittel-
verarbeitenden Industrie
e Schlauchlénge ,L" mm
e Schlauchdurchmesser ,DN": mm
o Luftleistung: m*/h pro Schlauch
o mit U1-fach U2-fach Seilaufhdngung und eingeschweillten Aufhdngedsen @8 mm
fur Karabinerhaken, zur Reinigung leicht demontierbar
100% Polyethylen-Hygienefolie; 0,2 mm dick; weil}; nicht transparent; reifest
¢ Einsatzbereich: -60 bis +60°C (dauertemperaturbesténdig)
e Lochungsbereich: UStandard Qnach Kundenangabe: zwischen _ - Uhr
gradfrei eingestanzt (& 3 und 8 mm)
o Hersteller: GLK Lufttechnische Komponenten GmbH, D-49661 Cloppenburg

Material
Bellftungsschldauche unserer GPE-Serie (sog. ,Luftverteilschiduche") bestehen aus einer
massiven, 0,2mm dicken hygienespezifischen Polyethylen-Folie (kein Gewebe, kein
Textil) und sind am Ende zugeschweildt. Die Schlduche erflillen die lebensmittelrechtli-
chen Vorschriften in der lebensmittelverarbeitenden Branche (die Polyethylen-
Hygienefolie ist 100% lebensmittelecht, vollstandig recyclebar, verhalt sich grundwasser-
neutral, erfullt nach DIN 53739 (,...verhélt sich gegentiber Mikroorganismen abweisend").
Wie alle Kunststoffe ist auch der Folienschlauch gegen direkte UV-Bestrahlung nur zeit-
begrenzt bestandig. Der Schlauch ist
bestédndig gegen:  Walrige S&uren, Laugen, Salzlésungen, und unter 60 °C in allen

organischen L&sungsmitteln unléslich, Mikroorganismen

unbestindig gegen: Konzentrierte oxidierende Sauren und Halogene

Schlauchlénge L
Die Lénge richtet sich nach den rdumlichen Gegebenheiten der Produktions- und Lager-

raume und ist nicht abhéngig von den technischen Daten des Verdampfers. In der Praxis
gibt der Verdampferhersteller in seinen technischen Datenblattern die Wurfweite seiner
Ventilatoren an. In den meisten Féllen gilt fur unsere Bellftungsschlduche daher:
Schlauchlidnge = Wurfweite. Es ist jedoch prinzipiell moglich die Wurfweite mit Hilfe des
Bellftungsschlauches sogar um ein vielfaches zu ,verlédngern” oder die Schlauchlénge
viel kiirzer zu wahlen als die angegebene Wurfweite des Verdampfers.

ReilRverschliisse besitzt der Schlauch nicht.

Externe Pressung (Pa) des Ventilators

Die lufttechnischen Angaben des Ventilators am Verdampfer oder Zuluftgerét basieren in
der Regel auf den ,eingebauten" Einsatz, d.h. ohne zuséatzlichen externen Gegendruck
durch Verwendung eines Belliftungsschlauches. Wird nun ein Schlauch vor den Venti-
lator montiert, so stellt dieser dem Ventilator einen zusétzlichen Luftwiderstand dar. Jetzt
mul} der Ventilator eine zusétzliche Pressung (,externe Pressung“) aufbringen um den
Bellftungsschlauch aufblasen zu kénnen (bei unseren Schlduchen liegt die bendtigte
externe Pressung bei 30...40 Pa (max. 50 Pa).

In der Regel leisten jedoch alle in der Industrie eingesetzten Verdampfer mindestens
diese zusétzliche externe Pressung und sind von vornherein fiir den Betrieb mit einem
Belliftungsschlauch geeignet und verlieren nur unwesentlich an Luftleistung.
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Daher reicht es in den meisten Fallen aus, wenn Sie bei lhrer Bestellung die

auf dem Typenschild angegebene Luftleistung oder den Verdampfertyp angeben.
Sind Sie sich jedoch nicht genau sicher wieviel der Ventilator mit einem zusétzlichen
Luftschlauch tatséchlich nur noch leistet, so kénnen Sie einfach 10...20% der vom Her-
steller angegebenen Luftleistung abziehen.

Schlauchdurchmesser ,,DN*
Der Schlauchdurchmesser richtet sich nach dem AuRendurchmesser des Ausblasstutzen
des Ventilators am Verdampfer. Als Sicherheit sollten fir den Schlauchdurchmesser
,DN" immer 2~5 mm dazuaddiert werden, damit der Schlauch leicht raufzuschieben ist.

@5 Der Schlauchdurchmesser ,,DN“ ist der Auen-Durchmesser des Ausbhlasstutzen
+2.5mm:

— - 1—416";@‘@'] ®
_ f!) & I 1
A ‘T
Aullen-
@ Schlauch = Durchmesser
@ A“Sh,'af?ﬂ‘f,z,en +2..5mm Ausblasstutzen
Y LR | L .
Kuba
] |
Vi )
Ty

Anders als bei Textilschlduchen behélt der GPE-Belliftungsschlauch auf seiner gesam-
ten Lé&nge seinen Durchmesser bei. Druckverluste, die insbesondere bei l&ngeren
Schlduchen entstehen, kénnen hier unberiicksicht bleibe, da anhand der Lochanzahl der
Druckverlust im Schlauch garantiert zwischen 30...50 Pa liegt. Dies ist in der Regel
gleichzeitig auch der Betriebspunkt der Axialventilatoren.

Anschluf an einen Verdampfer
Die Montage des Schlauches an den Verdampfer erfolgt wie bei Textilschlduchen tber
eine Spannschelle (Zubehor). Achten Sie beim Anlegen der Schelle auf einen festen und
geraden Sitz. Der Schlauch braucht am Ende nicht zusétzlich stramm gezogen werden.

Schlauchdurchmesser und Volumenstréme neu berechnen
Im Prinzip ist es méglich, und in der Praxis géngig, an einen Verdampfer mit mehreren
Ventilatoren nur einen Beluftungsschlauch anzuschlieRen. Als Ubergang wird ein sog.
~Hosenstlick" zwischen Verdampfer und Bellftungsschlauch montiert.
Dieses Hosenstiick kann jedoch nicht aus Schlauchmaterial gefertigt werden, wie es z.B.
bei Textilschldauchen maglich ist, sondern muf hier aus herkdmmlichem verzinkten Blech
oder Edelstahl (V2A) hergestellt werden. Preise hierfiir erhalten Sie auf Anfrage.
Wird nur ein Beliftungsschlauch an einen Verdampfer mit mehreren Ventilatoren ange-
schlossen, so ist der Schlauchdurchmesser nicht wie tiblich der Ventilatordurchmesser,
sondern muf} in diesem Fall neu berechnet werden! Gleiches gilt, wenn an einen Venti-
lator mehrere Schlduche angeschlossen werden sollen. Dann miissen die Gesamtluftlei-
stung und die Schlauchdurchmesser neu berechnet werden:




“GLK Seite 8

Luftleitsysteme fiir die Lebensmittelindustrie

1. Beispiel: Verdampfer mit 2 Ventilatoren und nur 1 Beliiftungsschlauch:

Ventilatoren: 2x @520 mm
Gesamtluftleistung: 8020 m*h (= 2x 4010 m¥h)

Neuen Schlauchdurchmesser berechnen: A = Anzahl Ventilatoren e (r* ¢ )
Agesant = 2 Ventilatoren ¢ (r° + r) = 2 « (0,260m ¢+ 0,260m * 3,14) = 0,425m?
few = (Agesamt = ) = (0,425m” =+ 3,14) = 0,368m > dpeu = 735.mm

2. Beispiel: Verdampfer mit nur 1 Ventilator und 3 Beliiftungsschliduchen:

Ventilatoren: 1x @740 mm
Gesamtluftleistung: 7010 m*h

Neuen Volumenstrom pro Schlauch berechnen: V.., =V = Anzahl Schlduche
Vpeu = V = 3 Schlduche = 7010m%h + 3 = 2337 m’lh

Neue Schlauchdurchmesser berechnen: A = (r* » ) + Anzahl Schliuche
Anew = (* *+ m) + 3 Schlduche = (0,370m « 0,370m « 3,14) = 3 = 0,143m?
Foew = (Anew = ) = (0,143m” = 3,14) = 0,214m = dpeu = 427 mm

Schlauchaufhdngung

Wie bei den meisten Textilschlduchen, wird auch der GPE-Beliiftungsschlauch an einem
oder wahlweise an zwei Seil- oder Schienensystemen aufgehdngt. Dazu besitzt der
Schlauch im oberen Bereich eine einfache bzw. doppelte Seilaufhdngung mit eingear-
beiteten Osen. An diesen Osen wird er aufgehéngt.

Bei Schldauchen mit doppelter Seilaufhdngung verlaufen die Aufhdngetsen ca. 360 mm
parallel nebeneinander (Standardmalfd fiir doppelte Seilsysteme).

In die Osenleiste des Schlauchs sind immer 1,5 Osen pro Meter (3,0 Osen pro Meter bei
Doppelaufhdngung) eingearbeitet. Das bedeutet einen Osenabstand von 66 cm.

Reinigqung und Wartung

d

Der GPE-Schlauch bedarf keiner besonderen Reinigungsmethode. Da er aus einer glat-
ten Folie hergestellt wird, besitzt er an der AuBen- oder Innenwand keine Poren oder
Gewebeeinschliisse und ist sehr schnell mit einem Wasserstrahl zu reinigen. In der Pra-
xis reicht es daher aus, den Schlauch herunterzunehmen und ihn mit einem geringen
Wasserdruck von innen und aufen heilt abzuspritzen. Dabei kénnen Sie die lhnen be-
kannten Reinigungszusatze wie Fettltser, Seifen oder Desinfektionsmittel bedenkenlos
verwenden (ausgenommen: Konzentrierte oxidierende S&uren und Halogene).

Mit dem Wasserstrahl nie zu dicht (> 5cm) und zu lange auf eine Stelle der Folie zielen. Beachten Sie,
daB der Schlauch wéhrend der Garantiezeit noch nicht vom Seilsystem abgenommen werden darf |

Garantie

Der GPE-Bellftungsschlauch ist als Einweg-Schlauch entwickelt worden und darf wéah-
rend seiner Garantiezeit aus diesem Grund nicht vom Seilsystem heruntergenommen
werden. Bei anderer Vorgehensweise verfélt die 6 monatige Gewéhrleistungszeit (s. un-
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sere ,Allgemeinen Geschéftsbedingungen®). Wie alle Kunststoffprodukte ist auch der
GPE-Beliiftungsschlauch nur begrenzt UV-bestandig und sollte daher direktem Sonnen-
licht nicht Uber langere Zeit ausgesetzt werden.

Lebensdauer

Genaue Standzeiten lassen sich auf Grund des Einsatzgebietes, der Beanspruchung
und Einflut von Umweltfaktoren (direktes Sonnenlicht, Raumluftqualitat u.d.) nicht nen-
nen.

Jedoch kann eine Vielzahl unserer Kunden heute Standzeiten bis zu 4 Jahren und dar-
tiber hinaus bestatigen.

Verpackung und Lieferzeit

Die Schlduche werden in einem Umkarton angeliefert und sind zuséatzlich nochmals in
eine Folie eingewickelt

Das Offnen des Umkartons sowie der Folie sollte nicht mit einem spitzen Messer vorge-
nommen werden, da sonst der Schlauch beschadigt werden kénnte!

Lieferungen erfolgen per Paketdienst oder bei Versendungen ins Ausland mit der
Deutschen Post AG.

Transportschdden sind uns sowie dem zustandigen Transportunternehmen sofort nach
Erhalt der Sendung zu melden. Spater geltendmachende Anspriiche kénnen sonst nicht
gewahrt werden.

Die Lieferzeit flr Schlduche liegt zwischen 8 und 12 Tagen.

V2A-Montagematerial ist ab Lager lieferbar.

Typenschild

d

Alle Schlduche werden mit einem Typenschild geliefert. Benutzen Sie fiir Nachbestellun-
gen daher die angegebene Bestell-Nr.

Geben Sie bei Neubestellungen, wenn maglich immer eine Kommission fiir jeden Schlauch an - das
macht die Zuordnung z.B. bei einer groferen Bestellung in lhrem Haus wesentlich einfacher,
schneller und noch sicherer !

Typenschild
(Beispiel)
BGLK Lufttechnische Komponenten t* D-49661 Cloppenburg
Tel. +49 (04471) 933410 + Fax 933412

Best.-Nr.: GPE-5B1-760-13500-5630-9-3
Kom./Raum: ZERLEGUNG
Schlauch-@: 760 mm
Schlauchlange: 13500 mm
Volumenstrom: 5630 m%/h
Lochung: 9-3 Uhr Datum: 10.03.1999
Aufhéngung: X 1-fach 0O 2-fach  mit Metalldsen
100% Polyethylen-Hygienefolie, lebensmittelecht, Einsatztemp.: -60 bis +60 °C
Innerhalb der 6 monatigen Garantiezeit keine Demontage vom Seilsystem.
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Wahl der Lochung

Der Kunde hat die Moglichkeit eine individuelle Lochung zu bestellen. Sie richtet sich je nach
Einsatzbereich und Verwendung des Schlauches.

Preisqruppe A
Lochung: Standard

Einsatzgebiet:  R&ume in denen sich keine Arbeitsplatze befinden

Preisgruppe B
Lochung: nach Kundenangabe It. ,Zeitdiagramm"
Einsatzgebiet:  R&ume in denen sich Arbeitsplétze befinden

Preisqruppe C
Lochung: einseitig nach Kundenangabe It. ,Zeitdiagramm®

Einsatzgebiet:  R&ume mit besonderen baulichen Gegebenheiten
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Montage

1.) Aufhingung mit einem Seilsystem

Es gibt zwei héufig vorkommende Montagevarianten um das Seil tiber dem Beliiftungsschlauch
montieren zu kénnen, wobei die Variante A) in der Praxis die hdufigste Anwendung findet:

Das Seil sollte nur ca. 4...8cm oberhalb des Schlauches verlaufen !

A) Das Seil wird mit der einen Seite am Geh&use oder an der Deckenkonsole des Verdampfers
und mit der anderen Seite an der gegentiiberliegenden Hallenwand oder einer Deckentraverse

montiert (Abb. 1). AnschlieRend das Seil mit dem Spannschloss spannen. Léngere
Distanzen sollten zwischendurch von der Decke mit zusétzlichen Seilen abgehéngt
werden (alle 8...12 m eine Abh&ngung).

Seilhalterung
GSH-150 Schraubenset 1
' Wand I
i : Schraubenset 2
JI — GS-02
ca. 4...8cm f
Y /+ 7
C ™ O
h N

AN

Abb. 1: Seilbefestigung mit Hilfe der Seilhalterung
an einer Deckentraverse

Gehausewand
oder
Deckenkonsole
des Verdampfers

Oseleiste des Schlauches mit @ 8mm Osen
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B) Das Seil wird mit der einen Seite am Geh&use oder der Deckenkonsole des Verdampfers
und mit der anderen Seite unter Zuhilfenahme einer sog. ,Deckenabhangung” an der Decke
befestigt. AnschlieRend das Seil mit dem Spannschloss spannen. Auch hier gilt: langere Seile
sollten zwischendurch von der Decke mit Seil abgehéngt werden (alle 8...12 m eine Abhan-

gung).

I
I
|
I

| Decke |
Gehadusewand
oder

= Deckenkonsole

£ Schraubenset 2 Schraubenset 1 des Verdampfers

@ GS-02 GS§-01

o ==

O

i
Deckenabhdngung 2 Drahtseilklemmen @2 mm Drahtseil 2 Drahtseilklemmen Spannschloss Seilhalterung
(ohne Schrauben) DSKE-3 DSE-2 DSKE-3 SSE-6 GSH-150

GDH
Achtung!

Das Sellsystem und der Beliiftungsschlauch miissen in der Flucht verlaufen, d.h. es ist nicht zuldssig das Seil so zu spannen,
daft es um Deckenunterziige oder Kilteleitungen umgelenkt wird. Dadurch wiirden sich am darunterbefindlichen Schlauch
unzuldssig grofie Quetsch- und Scheuerstellen bilden, die

1) den Luftstrom im Schlauch minimieren,

2) zu Abreibungen und zum vorzeitigem Ausfall des Schlauches fiihren kénnen!

Beliiftungsschlauch in das Seil einhdngen
1. Den Schlauch vorsichtig aus dem Karton nehmen und am Boden ausrollen (dabei den Karton

nicht mit scharfen Gegensténden 6ffnen!).
2. Alle Karabiner- bzw. Simplexhaken in die Osen des Schlauches einhaken.
3. An das Seilsystem hochfahren und die Haken dort einklinken.

Aufhéngelasche

Drahtseil

ca. 4...8cm

Abb. 2: Seilaufhdngung mit Karabinerhaken

Karabiner-

oder Simplexhaken
@ 8mm Ose aus

verchromten Metall
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2.) Aufhdngung mit einem Schienensystem
MuR die Laufschiene von der Decke abgehéngt werden, sollte alle 5m eine Abhdngung mit der

Knotenkette GKK-26 in entsprechender Lange hergestellt werden. Daran werden dann die
Wandbefestigungsmuffen MWB-13 mit Hilfe des S-Haken MSS-40 eingehakt (Abb. 3). In die
Muffe wird dann die Laufschiene MLS-13 reingeschoben (Hinweis: damit die Schiene anschlie-
Rend waagerecht hangt, sollten die Muffen abwechselnd rechts und links herum auf die Schiene
geschoben werden!).

Bei einer Deckenmontage wird die Laufschiene mit den Deckenbefestigungen MDB-13 direkt an
die Hallendecke geschraubt.

Mit den Verbindungsmuffen MSV-13 (Abb. 4) werden die einzelnen Schienen miteinander ver-
bunden.

Achten Sie auf einen festen Sitz der Muffen, um ein Lésen der Schiene zu vermeiden!

Abb. 3: Abhangung mit Laufschiene Abb. 4: Verbindungsmuffe

Achten Sie darauf, daB die Schiene ca. 4...8cm oberhalb des Schlauches verlduft!

I

ol
L!!i[ / Knotenkeite GKK-26

l.,l,i
( ‘J S-Haken MSS-40 Verbindungsmuffe
MSV-13 Laufschiene MLS-13

{ !
(i
j.
/ Wandbefestigung MWB-13

f.

Laufrolle MLR-13

Oseleiste des Schlauches mit @ 8mm Osen
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Jetzt werden in die Osen des Schlauches die Simplexhaken MSH-55 eingehakt und an ihnen
wiederum die Laufrollen MLR-13 eingeklingt (Abb. 5). AnschlieBend wird der Schlauch mit Lauf-
rollen in die Laufschiene reingeschoben.

Abb. 5: Laufrolle mit Simplexhaken und Laufschiene

Beliftungsschlauch am Verdampfer befestigen
1. Das offene Ende des Belliftungsschlauches wird ca. 10 cm tber den Ausblasstutzen des
Ventilators geschoben (Abb. 7).

Achtung!
Den Schlauchanfang nie mit Gewalt aufziehen, da er sich in seinem Durchmesser nicht aufweiten 14Rt,

kann der Schlauch nur schwer raufgeschoben werden, geben Sie bei einer spiteren Nachbestellung fiir
den Schlauchdurchmesser_2...5 mm mehr an (die lufttechnischen Daten dndern sich dadurch nicht)!

2. Anschlielend wird die Spannschelle angelegt und mit dem Bolzen gut festgezogen (Abb. 6).
Dabei bilden Sie aus dem sich darunterbefindlichen tiberstehenden Schlauchmaterial eine
Falte und klemmen diese Falte mit unter die Spannschelle. Die Funktion des Schlauches wird
dadurch nicht beeinfluf3t.

- i
@

] <& Blasrichtung |

10cm Ku ba .
4P - | | .
| Spann- oder LN
i Rohrschelle

I8
Abb. 6: AnschluBstutzen mit Spannschelle
Ausblasstuizen

des Ventilators
Abb. 7
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Alpenhain Camembert
83539 Lehen

< Kdseherstellung >

Bell AG
4056 Basel (Schweiz)

< Fleischherstellung >

CITTI Handelsges.
22525 Hamburg

A droBhandel |
S oMot RINGH_J i < Fleischherstellung >

_.)f
deutschesee

Fischmanufaktur

Deutsche See
27570 Bremerhaven

< Fischprodukte >

e

(CuifTeisch l',' E EDEKA Siidwest-Fleisch
! 77656 Offenburg
Das Beste fur S:r § ==
3 < Fleischherstellung >
. das Qnallﬁtﬂem:h “f:%a“"

von EDEKA

G ® Friki Gefliigel
' ’ 04720 Dgbeln
r‘ ‘ < Fleischherstellung >

1ENE
er[ A% Fiingers Feinkost
"T'y g i . 06785 Oranienbaum

L‘. N SC ‘L E
;H‘Tillk()\t \...H"OSSKUC“,J < Fleischherstellung >

Grabower Slisswaren
19300 Grabow

< Susswarenherstellung >

Halbestadter
38820 Halberstadt

Halbersta

Pt Oeduss poreoit

\dter

< Fleischherstellung >

Herta

% Ne_sﬂé 13599 Berlin
- Good Food, Good Life

< Fleischherstellung >




HERZA

SCHOKOLADE

Huchwald

Kempen
©)

LANGNESE®

NIEDEREGGER
LUBECK

sch

Herza Schokolade
22850 Norderstedt

< Silisswarenherstellung >

Hochwald
50374 Erftstadt

< Molkereiprodukte >

Kemper
49638 Nortrup

< Fleischherstellung >

Langnese-Iglo
22772 Hamburg

< Tiefklihlprodukte >

Linpac

B377YN Birmingham (England)
< Verpackungen >

Lutz Fleischwaren
86899 Landsberg

< Fleischherstellung >

Nadler Feinkost
46240 Bottrop

< Feinkostsalate >

LiineBest
21339 Lineburg

< Molkereiprodukte >

Niederegger
23580 Libeck

< Siisswarenherstellung >

NFZ Fleischzentrale
23554 Libeck

< Fleischzerlegung >

Norda
27472 Cuxhaven

< Fischprodukte >

Redlefsen Fleischwaren
24982 Satrup

< Fleischherstellung >
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Rotkdppchen Camembert
44379 Dortmund

< Kaseherstellung >

Sander Gourmet
56291 Wiebelsheim

< Feinkost/Convenience >
Schluckwerder Pralinen
21365 Adendorf

< Siisswarenherstellung >
Specht

33829 Borgholzhausen

< Fleischherstellung >

Stockmeyer
48336 Sassenberg

< Fleischherstellung >

Agrarfrost-Stover
27793 Aldrup

< Kartoffelprodukte >

Die Thiiringer
Rainer Wagner
99310 Arnstadt

< Fleischherstellung >

Wiesenhof
94327 Bogen

< Fleischherstellung >

Wiltmann
33775 Versmold

< Fleischherstellung >

van Netten Slisswaren
04509 Delitzsch

< Siisswarenherstellung >

Wolf
92421 Schwandorf

< Fleischherstellung >

Zimbo
26904 Bdrger

< Fleischherstellung >




